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理解两个重要结论
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 4-1-2-3,4-1-3-2

 2-3-4-1,3-2-4-1

 4-2-3-1,4-3-2-1

 将第一个方案旋转180度

 第一个方案中第一个送和
第一个取的放到最后一个
送或取

送车顺序和取车顺序同序
部分，同时调换其送车和
取车顺序，



n送车顺序和取车顺序完全相同或有部分同序，

同时调换其送车和取车顺序，得等值方案

n某地点的车辆是最后送和最后取时，将其调换

为最先送和最先取，得等值方案

n原方案特征旋转180，即以其取车顺序的反顺

序作为送车顺序，以其送车顺序的反顺序作为取

车顺序，得等值方案

直达列车多点装卸时取送车顺序的确定



例题

n 根据下表所给的资料，计算直达列车各
个作业地点的最佳取送顺序和延续时间

作业地点 取送时间
（min）

货物作业时
间（min）

1 20 120
2 25 50
3 10 80
4 15 130





直达列车多点装卸时取送车顺序的确定

作业地点 取送时间（min） 货物作业时间
（min）

1 30 120

2 25 50

3 35 110

4 10 90

计算出一个最优方案为1-2-3-4，2-1-3-4；根据
等值方案的构造规则，构造出至少三个最优方案
的等值方案，并用表格计算出来最优方案的延续
时间。



n 解：根据等值方案的的构造规则，构造
出以下方案：1-2-4-3，2-1-4-3；

n 3-1-2-4，3-2-1-4；4-1-2-3，4-2-1-3；4-3-
1-2，4-3-2-1等等。

n 延续时间为（30+25+35+10）*2+10=210
送车顺序 取车顺序

1      2       3        4
   100   70     45      10
    20     -       65      80

2      1      3        4
     0     25    55       90
      -     -       10        -

直达列车多点装卸时取送车顺序的确定
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作业

确定直达列车多点装卸时的最佳取送顺序



本讲小结

n 计算表格的设计

n 等值方案构造的原则


