
在线开放课程

流通加工合理化
主讲 ：刘敬严

流通加工



在线开放课程

目录

一、流通加工合理化主要考虑的内容

二、几种不合理流通加工

三、流通加工的经济效益



在线开放课程

一、流通加工合理化主要考虑的内容

加工和配送结合

加工和配套结合-例如汽车零部件配送。

加工和运输结合-衔接干线运输与支线运输

加工和商流结合-促进销售

加工和节约结合
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二、几种不合理流通加工

1．流通加工地点设置的不合理
多样化需求所要求的产品多品种、小批量由产地向
需求地的长距离运输。

在生产地增加一个加工环节，也就增加了近距离运
输、装卸、储存等一系列物流活动。

2．流通加工方式选择不当

3．流通加工作用不大，形成多余环节

4．流通加工成本过高，效益不好
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三、流通加工的经济效益

流通加工的经济效益可以表述为流通加工的

劳动投入与效益产出的对比关系。

在具体的加工部门可表现为流通加工的数量

和实现的价值与劳动消耗和劳动占用的对比

关系。
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（一） . 流通加工的直接经济效益

（1）提高劳动生产率

（2）提高原材料的利用率

（3）提高加工设备的利用率

（4）提高被加工产品的质量



在线开放课程

   设有甲、乙、丙三个单位分别需2.9米、2.1米、
1.5米的棒材各100根。已知棒材在流通企业中的
规格为7.4米，现比较分散下料与集中下料所需的
原材料(为了方便起见，切断锯口不 计)。 

  分散下料：

– 甲：100÷2=50（根） 

– 乙：100÷3=34（根） 

– 丙：100÷4=25（根）

– 合计：50+34+25=109（根）

集中下料实例:
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 集中下料：
采用合理套裁，经分析每根规格棒材可有

七种裁法。 
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• 为了得到各100根材料，需混合使用各种

裁法。设集中下料需 七种裁法的原材料

分别为：Xl，X2，X3，X4，X5，X6，X7 。

•  约束条件： 

Xl+2X2+X4=100 

2X3+2X4+X5+3X6=100 

3X1+X2+2X3+3X5+X6+4X7=100 

目标函数为： 

MinS=0.1X2+0.2X3+0.3X4+0.8X5+1.1X6+1.4X7
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通过比较集中下料比分散下料
原材料可节约19÷109=17.4％ 

利用单纯型法，解得的结果是： 
X1=30

X2=10

X3=0

X4=50

X5=0

X6=0

X7=0
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（二）流通加工的间接经济效益

① 流通加工能为许多生产者缩短生产的时间。

② 流通加工部门可以用表现为一定数量的货币的加工
设备为更多的生产或消费部门服务。

③ 流通加工能对生产的分工和专业化起中介作用。它
可以使生产部门按更大的规模进行生产，有助于生
产部门劳动生产率的提高。

④ 流通加工可以在加工活动中更为集中、有效地使用
人力、物力。

⑤ 流通加工为流通企业增加了收益，体现了物流的"
第三利润源泉"。 
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• 流通加工是(   )

• A  生产加工的补充与完善        
• B  残次品的返工    
• C 回收旧货的改造              
• D  满足客户个性化需求的商品再加工

选择

 AD 
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• 流通加工 

•  流通加工的经济效益 

•  流通加工合理化

名词解释
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• 1．流通加工产生的原因是什么?

• 2．谈谈流通加工在市场上的地位。

• 3．流通加工与生产加工有哪些区别?

• 4．请举例说明流通加工的形式。

• 5．请论述流通加工的直接经济效益和间接经
济效益。

• 6．请举例说明流通加工可以提高原材料的利
用率。

问答题
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