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一、流通加工形式的分类
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（一）以保存产品为主要目的的流通加工

这种流通加工形式的目的是使产品的使用价
值得到妥善的保存，延长产品在生产与使用
间的时间距离。

例如：水产品、蛋产品、肉产品等要求的保鲜、保
质的保鲜加工、冷冻加工、防腐加工等，丝、麻、
棉织品的防虫、防霉加工等。

一般来说，这种加工不改变物资和产品的外
型和性质，加工的水平和深度与被加工物的
性质和特点关系较大。
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（二）满足用户多样化需要的流通加工

生产部门为了实现高效率、大批量生产，其产
品往往不能完全满足用户所需。为了解决这一
矛盾，在没有流通加工前，经常是用户自己设
置加工环节来解决。

例如：对钢材卷板的舒展、剪切加工；平板玻璃按
需要规格的开片加工；木材改制成枕木、方材、板
材等的价格等等。

对于生产型用户而言，这种加工形式可以缩短
企业的生产流程，使生产技术密集程度提高，
生产周期缩短。
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（三）方便消费、省力的流通加工

这种流通加工形式与上述加工相类似，

只是在加工的深度上更接近于消费，

使消费者感到更加省力、省时，更加

方便。

如根据生产的需要将定尺、定型的钢材，

按要求下料；将木材制成可直接投入使

用的各种型材；副食行业的半成品菜等

等。
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（四）提高产品利用率的流通加工

利用在流通领域的集中加工代替分散在各
使用部门的分别加工，可以大大地提高物
资的利用率，有明显的经济效益。

集中加工形式可以减少原材料的消耗，提
高加工质量。同时，对于加工后的余料还
可使其得到充分的利用。

例如，钢材的集中下料，可充分进行合理下料，
搭配套裁，减少边角余料，从而达到加工效率高、
加工费用低的目的。
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（五）提高物流效率，降低损失的流通加工

有些物资，由于自身的特殊形状，在运输、
装卸作业中效率较低，极易发生损失，则
需要进行适当的流通加工以弥补这些产品
的物流缺陷。

例如：自行车在消费地区的装配加工、
大型农业机械在消费地区的组装等可防
止整车运输的低效率和高损失；造纸用
木材磨成木削的加工，可极大地提高运
输工具的装载效率；石油气的液化加工，
使很难运输的气体转变为容易运输的液
态物等等。
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（六）衔接不同输送方式的流通加工

以流通加工点为分界点，从生产部门到流通
加工点可以形成大批量的、高效率的定点输
送；从流通加工点至用户，则可形成多品种、
多批次、多户头的灵活输送。

例如，散装水泥的中转仓库担负起散装水泥装袋
的流通加工及将大规模散装转化为小规模散装的
任务，就属于这种流通加工形式。
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（七）实现配送的流通加工

配送中心为满足用户对物资供应的数量、供

应构成的要求，对物资进行各种加工活动。

如拆整化零、定量备货、定尺供应等

随着物流技术水平的不断提高，流通加工活

动有时在配送过程中实现。

如混凝土搅拌车
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（二）剪板下料加工

（三）动力配煤加工

（四）木材的流通加工

（五）平板玻璃流通加工

（六）其它流通加工

还有吗？

二、当前我国生产资料流通加工的主要形式
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小结
一、流通加工形式的分类
(一) 以保存产品为主要目的的流通加工
(二) 满足用户多样化需要的流通加工
(三) 方便消费、省力的流通加工
(四) 提高产品利用率的流通加工
(五) 提高物流效率，降低损失的流通加工 
(六) 衔接不同输送方式的流通加工
(七) 实现配送的流通加工

二、当前我国生产资料流通加工的主要形式
（一）集中搅拌商品混凝土
（二）剪板下料加工
（三）动力配煤加工
（四）木材的流通加工
（五）平板玻璃流通加工
（六）其它流通加工
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