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1、表面粗糙度参数的选用

 表面粗糙度参数的选用
 选用原则：首先选取高度特征参数Ra和Rz，不能满足

要求时，选取间距特征参数Rsm和形状特征参数Rmr(c)。

 轮廓算术平均偏差Ra的选用

最完整、最全面地表征零件表面的轮廓特征；

Ra在0.025~6.3µm范围内时，优先选用；

采用电动轮廓仪测量(针描法)，测量范围0.02-
8µm。
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 轮廓最大高度Rz的选择

 反映最大高度的参数，仅表征了轮廓峰顶和轮廓谷
底的有限个点，不如Ra全面；

 当表面要求疲劳强度，或需控制表面微观裂纹深度
(防止产生应力集中)时选用，一般与Ra同时选用；

 当被测表面很小(<lr)时选用；

 采用光学仪器测量(光切法和干涉法)，测量范围0.1-
60µm。
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 轮廓单元平均宽度Rsm的选用

 特殊表面或重要表面时选用，如抗疲劳强度、
接触刚度、喷涂均匀(可漆性)等；

受交变载荷的零件表面。

冲压钢板时，为了避免冲压时引起裂纹；

汽车车体钢板；
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 轮廓支承长度率 Rmr(c)的选用

 要求有较高支承刚度和耐磨性的表面选用；

 选用Rmr(c)时必须同时给出水平截距c 值(用µm或与
轮廓最大高度Rz的百分数表示)；

 检测方法复杂，测量仪器昂贵。

说明：Rz的百分数系列：5%、10%、15%、20%、25%、
30%、40%、50%、60%、70%、80%、90%。
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 一般原则：在满足功能要求的前提下，尽量选

用较大的表面粗糙度参数值，降低成本；

同一零件，工作表面比非工作表面参数值小；

摩擦表面比非摩擦表面参数值小；滚动摩擦
表面比滑动摩擦表面参数值小(润滑问题)；

受交变载荷和容易引起应力集中的表面参数
值要小，如圆角、沟槽；

要求配合性质稳定可靠的表面参数值小，如
小间隙配合和大过盈配合；配合性质相同时，
小尺寸配合比大尺寸配合参数值小；

防腐、密封、美观要求高的表面参数值小。
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 与尺寸公差和表面形状公差相协调，尺寸公差和形状

公差值小，表面粗糙度值也小；尺寸公差等级相同时，

轴比孔的表面粗糙度数值要小(工艺等价性)；

 普通精度(t≈0.6T)：Ra≤0.05T；Rz≤0.2T；

 较高精度(t≈0.4T)：Ra≤0.025T；Rz≤0.1T；

 中高精度(t≈0.25T)：Ra≤0.012T；Rz≤0.05T；

 高精度(t＜0.25T)：Ra≤0.15t；Rz≤0.6t；

 标准件的表面粗糙度应按相应的标准确定，如量块、

齿轮、轴承等。
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2、表面粗糙度的经济加工方法及应用实例
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2、表面粗糙度的经济加工方法及应用实例
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