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1、“极限与配合”标准的适用条件和应用范围
 标准的适用条件

标准温度为20℃；

孔、轴材料的线膨胀系数相近；
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1、“极限与配合”标准的适用条件和应用范围

标准的应用范围

大批量生产；

所有单一尺寸确定的轴和孔及其配合(包
括圆柱和非圆柱)；

配合的长径比：一般取l/d≤1.5

过盈配合: 一般取l/d=1; 对于1＜
l/d≤1.5, |过盈|小一些；

间隙和过渡配合:一般取l/d=1.5; 对于
l/d >1.5,  |间隙|大一些。
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1、“极限与配合”标准的适用条件和应用范围

应考虑薄壁零件装配后的变形

为保证Φ40H7/g6

应选用Φ40H7/f6

或Φ40H7/fg6
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2、配合制的选用

 下列情况选用基轴制比较经济合理

农业、纺织和建筑机械中，采用IT9-
IT11的冷拉钢材直接做轴，采用基轴

制可减少冷拉钢材的尺寸规格；

在精密仪器、钟表、电子工业中，采

用光轧成型的钢丝直接做轴，采用基

轴制更经济（d＜1 mm的精密轴比同

等级的孔更难加工）；
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2、配合制的选用

同一公称尺寸的轴上装配多个零件而且配

合性质不同时（一轴多孔），采用基轴制。
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2、配合制的选用

特殊情况

与标准件配合，应以标
准件为基准件来选择配
合制。例如，滚动轴承
内圈与轴的配合，采用
基孔制；外圈和壳体的
配合，采用基轴制。

经常拆卸和精度要求不
高的特殊场合，可以采
用非基准制的任意公差
带配合。
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3、公差等级的选用

 基本原则：满足使用要求前提下，考虑工艺的
可能性、加工成本和废品率，尽量选择较低的
公差等级。
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3、公差等级的选用
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3、公差等级的选用
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4、配合的选用原则和方法

 相对运动时，选择间隙配合。如内燃机排气

阀与导管、滑动轴承内外圈、导轨与滑块。

 无相对运动时-固定连接，不经常拆卸，而

需要传递一定的扭矩或轴向力，选择过盈配

合。如齿轮轴、蜗轮。

 无相对运动，起定位作用或保证同轴度，而

需要经常拆卸时。选择过渡配合。如滚动轴

承与轴和外壳孔、齿圈与轮毂。
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4、配合的选用原则和方法

 基本方法：计算法、试验法和类比法。

计算法：根据相关理论或经验公式，计算出
所需的间隙或过盈。计算结果是一个近似值，
需要经过试验确定。

滑动轴承的间隙配合。根据液体润滑理论
计算允许的最小间隙，从标准中选择合适
的配合种类；

完全靠过盈传递扭矩的配合。根据弹塑性
形变理论，计算所必须的最小过盈，选择
合适的过盈配合，再按此验算最大过盈是
否会使零件损坏。
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4、配合的选用原则和方法

 试验法：用于关键的重要配合，需进行大
量试验，成本高。如机车车轴与车轮的配
合。

 类比法：参照类似经过生产实践验证的机

械，分析零件工作条件及使用要求，以它

们为样本来选择配合种类。
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4、配合的选用原则和方法

20种公差等级和28种基本偏差代号；

公差带：轴：544种，一般119，常用59，优先13；

孔：543种，一般105，常用44，优先13；

配合：近30万对；基孔制：常用59种，优先13种；

基轴制：常用47种，优先13种；

按照优先——常用—— 一般的顺序选择；

特殊情况，用任意标准公差系列和基本偏差系列
组成配合，以满足要求。
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