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v 定义：比其更坚硬的其他种材料压入钢材表面的能力。

v 试验方法：布氏硬度、洛氏硬度

布氏硬度(HB)试验原理图

v 布氏硬度：压痕单位球体面积上所承受的荷载大小,MPa 。

3.硬度
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洛氏硬度测量原理图 

洛氏硬度用HR表示，洛氏法压痕小，常用于判断工件的热处理结果。
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v定义：在交变应力作用下的结构构件,钢材往往
在应力远低于抗拉强度时发生断裂的现象。

v指标：疲劳极限——试件在交变应力作用下，于
规定的周期基数内不发生断裂所能承受的最大应
力。

v测定：       

Ø 等幅应力循环

Ø 变幅应力循环

       

4.耐疲劳性
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v 定义：冷弯性能指刚才在常温下承受弯曲变形的能力。

v 指标：弯心直径d与试件厚度（直径）a的比d/a

         弯曲的角度（90°、180°）

v判定标准：若试件弯曲处的外表面无裂断、裂缝或起层，认为冷弯性
能合格。

5.冷弯性能
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Ø 能反映试件弯曲处的塑性变形，能揭示钢材是否存

在内部组织不均匀、内应力和夹杂物等缺陷。

Ø 也能对钢材的焊接质量进行严格的检验，能揭示焊

件受弯表面是否存在未熔合，裂缝及夹杂物等缺陷。

5.冷弯性能
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• 定义：焊接性能是指在一定焊接工艺条件下，在焊缝
及其附近过热区是否产生裂缝及脆硬影响，焊接后接
头强度是否与母体相近的性能。

• 测量：将焊接的钢材试件进行拉伸试验，要求断裂处
不在焊接点上。

6.焊接性能
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l影响因素：

ü 化学成分（含碳量、S、P和气体杂质）

      影响钢材可焊性的主要因素是化学成分及含量。如硫产生热

脆性，使焊缝处产生硬脆及热裂纹。当磷、硫含量均小于0.05

％情况下，钢材的可焊性主要决定于其含碳量。含碳量超过0.3

％，可焊性显著下降。

ü  焊接工艺

ü  焊条质量 
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