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轨道结构三大薄弱环节：

接头、曲线和道岔接头、



网络精品课程

——CWR(Continuously welded rail track)
焊接长钢轨轨道

——jointless track
无接头轨道

1、什么是无缝线路？为何要铺设无缝线路？

将标准长度的钢轨焊接起来，消灭轨缝，形成
的无缝的长钢轨线路

概述
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接头大大减少，减少冲击，可使行车平稳、降
低振动噪声、提高乘坐舒适性、延长设备使用
寿命、降低设备维修费用，能适应高速重载运
输需要。

1、什么是无缝线路？为何要铺设无缝线路？

概述

利用德国铅热焊技术对500米钢轨无缝焊接
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无缝线路是轨道技术进步的重要标志，也是当今

世界高速、重载铁路轨道结构的最佳选择。

德国是世界上最早采用无缝线路的国家(1926年)

我国铁路无缝线路一直处于快速增长阶段。目前

建设的客运专线和高速铁路均为一次性铺设跨区

间无缝线路。

概述
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根据对温度应力的处理方式不同：

温度应力式无缝线路

放散温度应力式无缝线路

 自动放散式

 定期放散式

2、无缝线路的类型
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温度应力式无缝线路

温度应力式无缝线路是指把长钢轨焊接而
成的长轨节铺在线路上，拧紧扣件锁定后，
由于线路阻力影响，长轨节不能自由伸缩，
一年四季受钢轨温度变化，承受巨大的温度
拉力或压力。

我国大部分地区铺设这种无缝线路。

2、无缝线路的类型
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温降幅度太大可能引起断轨
温升幅度太大可能引起失稳

2、无缝线路的类型
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2、定期放散应力式无缝线路每年需对无缝线路长
钢轨内部的温度力进行调整或放散1~2次，需花费大
量的人力物力，故较少采用。

1、自动放散应力式无缝
线路在长钢轨的两端设
置伸缩调节器来自动释
放长钢轨中的温度力，
构造复杂，主要用于高
速铁路和长大桥上。

放散温度应力式无缝线路

2、无缝线路的类型
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 1.无缝线路的定义
用普通钢轨焊接而成的相当长的长轨节，又称为焊接
长钢轨线路。

 2.为什么要铺设无缝线路？
接头大大减少，减少冲击，可使行车平稳、降低振动
噪声、提高乘坐舒适性、延长设备使用寿命、降低设
备维修费用，能适应高速重载运输需要。

 3.无缝线路按照内部温度力的处理方式分类
温度应力式无缝线路；放散温度应力式无缝线路（自
动放散式；定期放散式）
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