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一、分型面的选择原则

分型面是指两半铸型相互接触的表面。

除了实型铸造法外，都要选择分型面。
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• 要考虑分型面形状和数目，活块，
型芯。
1）应使铸件有最少的分型面，并尽
量做到只有一个分型面：
①多一个分型面多一份误差，精度↓
② 分型面多，造型工时大，生产率↓③
机器造型只能两箱造型，故分型面多
，不能进行大批量生产。

（1） 便于起模，使造型工艺简化
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• 2）应尽量使用平直分型面，以简
化模具制造及造型工艺

• 3）避免挖砂、活块。
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例1  三通分型面的确定
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方案A----两箱造型
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方案B----三箱造型
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方案C----四箱造型
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例2  轴套分型面的确定

尽量做到只有一个分型面

My Intranet/ccshu_shu_clcx/www.ccshu.org/shu/clcx/xnkt_ppt/a46.bmp
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例3  应使型芯和活块数量尽量减少

My Intranet/ccshu_shu_clcx/www.ccshu.org/shu/clcx/xnkt_ppt/a47.bmp
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（2） 尽量使铸件全部或大部置于同一砂箱
，以保证铸件精度。

My Intranet/ccshu_shu_clcx/www.ccshu.org/shu/clcx/xnkt_ppt/a48.bmp
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Ⅰ
Ⅱ

型芯、型腔
大部分位于
下箱，方案

合理

上箱
太高

（3） 尽量使型腔及主要型芯位于下型
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（4） 应尽量使加工基准面与大部分
加工面在同一砂箱内，以使铸件的加
工精度得以保证。
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（5）分型面与浇注位置密切相关。

浇注位置：保证品质。

分型面：操作便利。

总的原则：

“保证品质为主，兼顾操作便利”。

综合考虑品质、批量的要求
（模型芯盒的成本）。
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例子
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方案（a）

浇注位置：
大多位于一箱，品质好。
分型面：曲面，工艺复杂
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方案（b）

浇注位置：品质差，披缝
难打磨。

分型面：平面，工艺简单

最佳选择：（a）
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二、小结

分型面的选择原则


