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◆铸型分型面：

铸型组元间的结合面。

◆浇注位置：

浇注时铸型所处的空间位置。

一、浇注位置的选择原则
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1)铸件的重要加工面应朝下或侧面。

（气孔、夹渣）

2)铸件的大平面应朝下。

（气孔、夹渣、夹砂）

3)大面积薄壁，应在铸件下方或侧面。

（气孔、夹渣、夹砂、浇不足、冷隔）

◆浇注位置选择的5个原则:



网络精品课程

4)厚大部分应在铸件上方或分型面附近。

（缩孔）

5)便于型芯的固定和排气，能减少型芯

的数量

注意灵活运用：

若各原则不能同时满足，

要考虑主要矛盾和批量。
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（1）. 重要加工面应朝下或位于侧面
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（2）. 大平面朝下

铸件的大平面尽可能朝下或采用倾

斜浇注。 铸型的上表面除了容易产生

砂眼、气孔、夹渣外，大平面还常产生

夹砂缺陷。同时也有利于排气、减小金

属液对铸型的冲刷力。

粘砂、夹砂.rm
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（3）. 大面积薄壁置铸型下部或位垂直/倾斜

防止浇不到和冷隔缺陷。

大平面倾斜
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（4）. 易缩孔件的厚大部放分型面

附近的上部或侧面

方便安放冒口，实现顺序凝固，进行补缩。
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（5） . 便于型芯的固定和排气，
能减少型芯的数量。
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二、小结

浇注位置选择的5个原则。


